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DESIGNATION

-

 ECH : 1/10
 DESSIN : MVA

MATIERE Q.TE

GAMME SUN FAST OPEN

ANTIFOULING & PREPARATION DE CARENE
SUN FAST 3200 OPEN

+
- TOL GEN :  0.2

A B

A B

10
0 waterline marking on hull

made antifooling 100mm above 
waterline marking of hull

Etape 01
- Marquer le haut de la zone
d'antifouling.
-Mise en place des protections sur
le haut de coque, les appendices et
le saildrive.
-Dégraisser et nettoyer la coque.

Etape 02
- Passer une fine couche de peinture
sombre en bombe sur toute la
surface de la coque.
RESPECTER LES TEMPS DE  PAUSE
- Poncer toute la surface de la coque
préalablement bombée en utilisant
une cale à poncer en fibre de verre
avec un papier de verre à sec 120 /
150.

Etape 03
-Après un premier poncage les
zones en creux apparaissent comme
étant les zones ayant toujours de la
peinture visible.
-Identifier les zones en creux puis
les poncer à la main pour préparer
la surface avant aplication de
l'apprêt de finition.

Etape 04
- Couvrir à la spatule large les zones
de creux avec un apprêt époxy
bi-composant type "microballon,
interfill 830, filler blast etc....."
RESPECTER LES TEMPS DE  PAUSE
- Poncer les zones couverte par
l'apprêt époxy en utilisant une cale
à poncer en fibre de verre avec un
papier de verre à sec 120 / 150.

Etape 05
-Répéter les étapes 2 - 3 - 4 autant
de fois que nécessaire, jusqu'à
l'obtention d'une carène lisse.
"plus de trace de peinture apparente
après poncage"
-Poncer une dernière fois la carène
a la cale à poncer mousse avec un
papier de verre à l'eau 400 puis 800.

Etape 06
-la carène est prête à recevoir
l'antifouling,  la nettoyer et la
dégraisser avant l'aplication au
pistolet d'une sous couche
d'accrochage.
RESPECTER LES TEMPS DE  PAUSE
-Pistolet une première couche
d'antifouling.
RESPECTER LES TEMPS DE  PAUSE
-Poncer l'antifouling à la cale à
poncer mousse avec un papier de
verre à l'eau 1000.
SECHER ET NETTOYER
-Pistolet une deuxième couche
d'antifouling.
RESPECTER LES TEMPS DE  PAUSE
-Poncer l'antifouling à la cale à
poncer mousse avec un papier de
verre à l'eau 1000.

Surface de carène à préparer  21m²
longueur de plan de joint        11ml
Périphérie de protection         23ml

Utiliser le même MO pour la
préparation surfacique de la quille
et du safran.

Surface de quille à préparer    3.1m²
Surface de safrans à préparer 2.4m²
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Microballon

Bibiais verre
150gr/m²

Etape 01
- Poser sur le bord de fuite du lest au double
face une bande de formica de 200mm de
large, face formica sur le lest
- Renforcer le formica avec un CP de 10mm
mini
- Cirer à la freekote le formica.
- Poser un scotch en bordure de bord de fuite
- Combler le bord de fuite de lest au
microballon.
- Retirer le scotch avant que le microballon
ne sèche.

Etape 02
- Attendre que l'enduit soit bien sec et
surfacer le bord de fuite du lest à la gande
càle.
- Retirer le support bois, puis délicatement
le formica.

Etape 03
- Arraser le prolongement du bord de fuite en
microballon de 10 a 15 mm et scarffer ou
défoncer de 1 mm chaque face du bord de
fuite.
- Stratifier en U un serge ou un bibiais de
120 a 150Gr/m² avec de l'epoxy.
- Recouvrir tout de suite la strat. d'un tissu
de délaminage.
- Après polymérisation, retirer le Déla.

Etape 04
- Préparer un mélange 50% résine époxy /
50% Microballon.
- Appliquer le mélange sur le bord fuite du
lest avec une spatule souple.
Appliquer le mélange sur plus de 30mm de
quille
- Après polymérisation 24H mini surfacer
le bord de fuite.
-Le bord de fuite est terminé on peut
maintenant attaquer la préparation
surfacique de la quille.
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plan de grutage
SUN FAST 3200 OPEN

GAMME SUN FAST OPEN

Q.TEMATIERE
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870 plan de berre de stockage
SUN FAST 3200 OPEN

GAMME SUN FAST OPEN
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Fabric glue on laminate skin
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